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 چکيده 
هاي ناشي از حوواد  مننوا دورده و     ايمني را مصونيت در برابر آسيب

رعايت اصول ايمني در صننت نفوت، اواز و پتروشويمي را بوي د يو       

بوراي  . اند اي دانستي وجود مواد و شرايط خطرناك، داراي اهميت ويژه

ايمني پرسن  ساختي شوده دوي   اين منظور، تجهيزاتي نيز براي حفظ 

چر ديسك است دي منموو  در ماوازن و يوا سوروي      پيكي از آنها را

هاي پرفشار استفاده مي شود و وظيفي ي آن آزاد سازي فشار اضافي 

قب  از اعمال آسويب بوي و وهوا و سواير     ,با پاره شدن ديسك مربوطي 

ر علي رغم اهميت ويوژه اي دوي ايون دسوتداه دارد د    . تجهيزات است

بسياري از شردت ها  عمليات بازرسي بر روي اين دسوتداه بوي دقوت    

  انجام نشده و ااهي بد ي  مافي بودن از ديد فراموش شده و بازرسي

بي همين منظور، در اين مقا ي بر آن . از آن بي درستي انجام نمي شود

شده ايم تا ضمن منرفي اين تجهيزا ت؛ اهميت انجام عمليات بازرسي 

 صننت پتروشيمي را ذدر نماييم فني آن در

 

 واژه های کليدی
،  پتروشيمي Safety valve   ، Relief valveراپچر ديسك، 

 .بندر امام

 

 مقدمه
راپچر ديسك يك تجهيز آزاد سازي فشار است دي بر اساس اخوتف   

عمو   . فشار استاتيك بين ورودي و خروجي تجهيز عم  موي نمايود  

همراه بوا پواراي ديسوك اسوت و بوي      دردن آن در فشار تنظيم شده 

 .محض پاراي قاب  استفاده مجدد نبوده و بايد جايدزين شود

اين تجهيزات قابليت تست شدن را دارند و در فشار تست آسيب ديده 

و بايد راپچر ديدري بجاي آن استفاده نمود ، اما تضميني وجود ندارد 

ن از بزراتورين  دي راپچر بندي دقيقاً در همان فشار عم  نمايد دي اي

منايب راپچر است بهمين د ي  راپچرهوا نبايود بوي تنهوايي اسوتفاده      

در   Relief valveيووا   Safety valveشوووند و همووراه بووا يووك

سروي  هاي با سويا ت خورنوده، منجمود شوونده، رسوور او ار و       

بي اين د ي  دي اار و و خود بي تنهوايي  . همچنين خفء استفاده نمود

يط قرار ايورد آسويب هواي جبوران ناپو يري بوي       در منرض اين شرا

 قطنات داخلي و و وارد مي شود

 

 برخي نکات مهم موارد مربوط به نصب راپچر ديسك
اسوت دوي از    برخي نكات مهم موارد مربوط بي نصوب راپچور ديسوك   

 :اهميت ويژه اي برخوردار است و موقع نصب بايد رعايت شود

 

  گشتاور
در نصب راپچر ديسك ها موارد ذدر شده در دتابچي ي سوازنده بايود   

يكي از آيتم هاي مهم اشتاور بستن پيچ هاست دي . دقيقاً اجرا شود 

سازنده ميزان آن را تنيين درده و جهت اعمال اشتاور بوراي بسوتن   

صورت ايرد تا بار بي صورت ( متقاطع)پيچ ها بايد طبق ا دوي صليبي

 52ها تقسويم شوود  و افوزايش اشوتاور تنهوا توا        يكنواخت بين پيچ

بند از يك فاصلي زماني يوا  . درصد اشتاور نهايي ذدر شده مجاز است

ها دوباره اشوتاور دهوي    studبند از آغاز بهره برداري بهتر است دي 

 .رفتوي جبوران شوود    شوند تا درصورت ش  شداي اشوتاور از دسوت  

 ا زامي است( torque meterاستفاده از )

 

 روانکاری

بووراي روانكوواري رزوه هوواي پيچهوواي راپچوور ديسووك بايوود طبووق    

منمو ً روانكواري پيچهوا بوا    . دستورا نم  سازنده در نصب عم  درد

رزوه هواي  .روان ساز مناسب در اعمال اشتاور دهي بسيار مؤثر اسوت 

خشك و روان نشده بسيار مستند خورداي و سائيداي بوده دي موي  

رفتن راپچر شده دي باعث نشتي،  غزش يا ايجاد تواند منجر بي زير بار 

 .تفاوت در فشار پاراي ديسك شود

 

 تعمير و نگهداری
برداشتن د  تجهيز ينني ديسك و هو در آن امكان پ ير است اما اار 

ديسك از هو در جدا شود اين راپچر ديدر قاب  استفاده نيست و بايود  

يافتوي و فشوار    بي اين د ي  دي سي  بنودي آن دواهش  . تنويض اردد

 .عم  دردن راپچر تغيير مي نمايد
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 تعويض راپچر ديسك
سازنداان منمو  براي عمر راپچر ديسك مودت زموان قطنوي اعوفم     

نمي دنند چرادي اين فاصلي زماني بستدي مستقيم بوي شورايط بهوره    

اين فاصلي از يك سال تاپنج سال متغير است و بهتورين  . برداري دارد

هاي  shut downراپچر در تنميرات اساسي و يا  تاريخ براي تنويض

عمر راپچور تحوت تورثير مسوتقيم تنشوهاي      . سا ي  واحد است 2يا  1

در فشار و دماهاي پوايين عمور بوا تري    . فشاري و دمايي وارده است

براي راپچر پيش بينوي موي شوود درحا يكوي در شورايط سويكلي بوا        

تنيين عمور بوي   .يابدتغييرات متناور فشار و دما اين عمر داهش مي 

 :عوام  زير بستدي دارد

 

 شدت سرويس

اين دي راپچر در منرض چي نوع سرويسوي بوا چوي سواتي و شودتي      

شدت خورداي، شدت فشار بهوره بورداري و تنشوهاي دوره اي    . است

 .وارده

 

 تاريخچه

تارياچي ي دستداه مح  نصب راپچور چدونوي اسوتاآيا در منورض     

 دي استاشكست هاي زودهندام از نوع خست
 

 هزينه ها

در اثر پاراي پيش بيني نشده ي يك راپچر  shut downهزيني يك 

 shut downبيشتر است يا هزيني ي تنويض راپچور ديسوك هوا در    

 .هاي برنامي ريزي شده

 

 بروز رساني
آيا راپچر ديسك هايي دي ديسك آن ها  با متريال جديد يا تكنو وژي 

ر شردت وجود دارد توا بتووان   جديدي تو يد شده باشد براي نصب  د

 فاصلي زماني تنويض را بي تاخير انداختا

 

 بازرسي از راپچر ديسك ها

بازرسوي از راپچور   ( قب  از قرار ارفتن در سروي )چك  يست او يي 

 :زير است  ديسك ها شام  موارد

چك دردن تگ نامبر و اطمينان از نصب بور روي دسوتداه    .1

 صحيح

 (ظرفيت دما و فشار)دستداه  Name plateچك دردن  .5

بوودن   Lock openدر  ين و  Isolation valveوجود  .1

 آن

 استفاده از اسكت و نات و بلت مناسب .4

 اطمينان از اينكي خروجي  ين بي مكان درست اتصال دارد .2

 ينوك شوده    Pressure relief valveاار راپچر با يك  .6

 .براي ونت آن فضاي دافي درنظر ارفتي باشد

 
 

 بازرسي تست و

بدون جدا دردن ديسك )بازرسي ويژوال ، چك اشتاوري و تميزداري

هور  )سال يكبار 2واحد يا هر  Shut downبايد در هر ( از هو در آن

 .انجام شود( ددام دي زودتر است

اار پيچ هاي راپچر ش  شده باشد يا ااور ديسوك از هو ودر آن جودا     

 .شده باشد راپچر بايد تنويض و جايدزين شود

توجي با اينكي راپچر هاي تست شده ديدر قاب  استفاده نيستند بايد  با

ايون برناموي   . يك برنامي ي منظم براي تنويض آن هوا درنظور ارفوت   

. بستي بي داربرد، تجربيات قبلي و توصيي هاي سازنده تنيين مي شود

 .در طو ني ترين زمان بايد زير ده سال تنويض شوند
 

 Onlineبازرسي  OPERATIONدر حين   بازرسي

در حين بهره برداري در صورت ايمن بودن شورايط بوازرس بايود هور     

شش ماه يكبار راپچر را بازرسي چشمي ودر صورت  زوم تست رنوگ  

يكپوارچدي راپچور را بوي دموك ترمووارافي،      . هاي ناف  انجوام ايورد  

در )دماسنج هاي با تماس قلمي مستقيم يا با  م  نمودن بوا دسوت   

 .بررسي نمايد( ن سروي صورت داغ نبود

  

 Shut downبازرسي در 

در حين شات دان بازرسي از راپچور در شورايط ايمون و تحوت فشوار      

 :نبودن ماازن شام  موارد زير است

 :بازرسي سطوح راپچر براي 

 وجود ترك، خورداي يا هراوني شكست در ديسك .1

و آسيب در  wire drawingاعوجاج و پيچش مكانيكي،  .5

سوكت خووور فلونج هواي ندهدارنووده ي    هو ودر و سومت ا  

 ديسك

 
 بازرسي از ديسك

نشتي،  بازرسي از ديسك شام  بررسي آن براي مشاهده ي عفئمي از

هويچ اطفعواتي در   . آسيب ديداي، خورداي يا تجموع رسوور اسوت   

مورد يكپارچدي يا عمر باقيمانده ي ديسك از طريق تست ويژوا وي و  

 . ابنادي قاب  بدست آمدن نيست

 
 بازرسي از هولدر

بررسي سطح نشيمنداه براي وجود آثار خوورداي، آسويب ديوداي و    

يك راه سريع براي چك نموودن آسويب هواي    . تجمع رسوبات است 

بور روي  بوي ي   ( مانند خط دوش )هو در قرار دادن يك تيغي ي صا 

سمت اسكت خور هو در است تا اار خوم شودايي در هو ودر باشود     

راپچر هم بايد براي اطمينوان از بواز بوودن و      ين بند از. نمايان شود

 .عدم وجود رسوبات يا ارفتدي چك و بازرسي شود
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 .اين هو در در اثر زياد بودن اشتاور وارده دچار دفرمدي شده: 1شك  

 

 
هو در با  بي تيغي ي صا  بايد دامف منطبق باشد و فاصلي نداشتي : 5شك  

 باشد

 

 
روي  بي ي راپچر ديسك نشان دهنده ي چروك ها ي موجود بر : 1شك  

 . غزش در اثر اعمال اشتاور نامناسب و متغير است

 نتايج

با توجي بي ا زام بازرسي حين سروي  راپچور ديسوك هوا  زم اسوت     

تمامي راپچر ديسك ها توسوط بازرسوان بوازبيني او يوي شوده توا در       

 .دسترس بودن آنهوا بوراي بازرسوي حوين سوروي  مشوا  شوود       
ي هم دي ظاهراً در دسترس نيستند بررسي شود دوي بوا بواز    راپچرهاي

دردن اتصا ت ارتباطي آن ها، آيا امكان بازرسي حين سروي  از آنها 

پ  از بازديود در جوداول تهيوي شوده از  يسوت      .  وجود دارد يا خير

راپچرها ستوني اضافي اردد و وضنيت در دسترس بودن يا نبوودن آن  

پ   براي بازرسي شش ماهي حين س. در جلوي هر تگ مشا  شود

ت دان هواي واحود   سروي  و بازرسي در زمان تنميرات اساسي و شا

  .برنامي ريزي اردد
تنميرات براي بهبود روند دارايي راپچرها  باشهايپيشنهاد مي شود 

اقدام بي تهيي ي دارت مشاصات فني و هيستوري بوراي هور يوك از    

و تارياچي ي ( 4مطابق صفحي ي ) راپچر ديسك هاي واحدها نمايند

 .هر اوني تنويض،بازديد يا  بازرسي در آنها ثبت اردد
 مراجع 

[0] Api 275 
[5] Michael Zitariuk, April 5113. “Rupture Disk 

Troubleshooting”, Canadian process equipment & 
control news. 

[1] Inspection & Servicing Requirements for In-
Service Pressure Equipment AB-215 
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 کارت اطلاعات فني، تست و تاريخچه ی راپچر ديسك

 OISD-STD-115(Inspection of ) برارفتي از استاندارد )
pressure relieving devices ( 

 
 

 دارت اطفعات فني: 1جدول 

 اطفعات شرايط ابناد

 مكان نصب  سروي   سايز 

 ساخت  فشار پاراي  متريال 

 شماره سريال  دماي طراحي  متريال ديسك 
 فشار داري   

 (بهره برداري)

شماره  

 داتا وگ

 شماره نقشي  دماي داري   

 شماره سفارش     

 ظرفيت     

 
 ازارش تارياچي تست و تنويض: 5جدول 
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